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Handgewindebohrer M DIN 352 HSS, geschliffen

Satz:	 3 teilig
Vorschneider:	 ca. 5-6 Gang Anschnitt
Mittelschneider:	 ca. 4-5 Gang Anschnitt
Fertigschneider:	 ca. 2-3 Gang Anschnitt
Gewinde:	 metrisch DIN ISO 13
Flanken:	 hinterschliffen
Toleranz:	 ISO 2 / 6H
Oberfläche:	 blank
rechtsschneidend

Gewindebohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl. 
Für Durchgangsgewinde und Sacklochgewinde in unlegierte und 
niedriglegierte Stähle bis 800 N/mm² Festigkeit, Temperguß und NE-Metalle. 

Das Gewinde wird in drei Arbeitsgängen geschnitten.

Gewinde
Nennmaß

Steigung
mm

Gewinde
Kernloch mm

Gesamtlänge
mm

Gewindelänge
mm

Artikel-Nr.
HSS

Preis
Stück €

M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 TX
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 TX
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 TX
M   6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 TX
M   8 1,25 6,80 63,0 18,0 230 080 TX
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 TX
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230 120 TX
M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230 140 TX
M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 TX
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230 180 TX
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230 200 TX

Verpackungseinheit:
Satz in Kunststoffverpackung

Handgewindebohrer-Satz 
HSS in Industriekassette

21 tlg. Gewindeschneidwerkzeug-Satz
je ein 3 tlg. Satz Handgewindebohrer DIN 352 HSS geschliffen
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

Art.-Nr. A 245 006

VPE = 1 Stück

Ausgabe 2010
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Gewindeschneidwerkzeug-Sätze
in Stahlblechkassette                  

8 tlg. Gewindeschneidwerkzeug-Satz
je 1 Schneideisen ≈ DIN EN 22568 HSS geschliffen 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+	1 Schneideisenhalter DIN 225 25,0 x 9,0 mm

Art.-Nr. A 245 014

31 tlg. Gewindeschneidwerkzeug-Satz
je ein 3 tlg. Satz Handgewindebohrer DIN 352 HSS geschliffen
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+	je 1 Schneideisen ≈ DIN EN 22568 HSS geschliffen 
	 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+	1 Schneideisenhalter DIN 225 25,0 x 9,0 mm 
+	1 Schraubendreher
+	1 Windeisen DIN 1814 Gr. 1½

Art.-Nr. A 245 013

Schneideisen M DIN EN 22568 HSS, geschliffen (früher DIN 223)

Typ:	 Form B geschlossen, vorgeschlitzt
Gewinde:	 metrisch DIN ISO 13
Toleranz:	 ISO - 6g
Oberfläche:	 blank
rechtsschneidend

Schneideisen aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl (HSS) für unlegierte und 
niedriglegierte Stähle bis 800 N/mm² Festigkeit und NE-Metalle. 

Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten. 

VPE = 1 Stück

VPE = 1 Stück

Gewinde
Nennmaß

Steigung
mm

Außen-Ø
mm

Dicke
mm

Artikel-Nr.
HSS

Preis
Stück €

M    3 0,50 20,0 5,0 237 030 TX
M    4 0,70 20,0 5,0 237 040 TX
M    5 0,80 20,0 7,0 237 050 TX
M    6 1,00 20,0 7,0 237 060 TX
M    8 1,25 25,0 9,0 237 080 TX
M  10 1,50 30,0 11,0 237 100 TX
M  12 1,75 38,0 14,0 237 120 TX
M  14 2,00 38,0 14,0 237 140 TX
M  16 2,00 45,0 18,0 237 160 TX
M  18 2,50 45,0 18,0 237 180 TX
M  20 2,50 45,0 18,0 237 200 TX

PREISLISTE 2010 / FACHHÄNDLERPROSPEKT in € ohne Mehrwertsteuer. Lieferung solange Vorrat reicht. 
Irrtum und Druckfehler sowie technische Änderungen vorbehalten.
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Gewindeschneidwerkzeug-Sätze in Stahlblechkassette                  

37 tlg. Gewindeschneidwerkzeug-Satz 
je ein 3 tlg. Satz Handgewindebohrer DIN 352 HSS geschliffen
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

+ je 1 Schneideisen ≈ DIN EN 22568 HSS geschliffen
	 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+	Schneideisenhalter DIN 225  
	 20 x 5 / 20 x 7 / 25 x 9 / 30 x 11 / 38 x 14 mm
+	je 1 Windeisen Gr. 1 + 2 DIN 1814
+ 1 Schraubendreher 
+ 1 Gewindeschablone

Art.-Nr. A 245 020

44 tlg. Gewindeschneidwerkzeug-Satz
je ein 3 tlg. Satz Handgewindebohrer DIN 352 HSS geschliffen
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

+	je 1 Schneideisen ≈ DIN EN 22568 HSS geschliffen
	 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+	Schneideisenhalter DIN 225 
	 20 x 5 / 20 x 7 / 25 x 9 / 30 x 11 / 38 x 14 mm
+	7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N HSS rollgewalzt
	 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm 
+	je 1 Windeisen Gr. 1 + 2 DIN 1814
+	1 Schraubendreher 
+	1 Gewindeschablone

Art.-Nr. A 245 030

Gewindeschneidwerkzeug-Satz in Kunststoffkoffer                 

45 tlg. Gewindeschneidwerkzeug-Satz
je ein 3 tlg. Satz Handgewindebohrer DIN 352 HSS geschliffen
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

+	je 1 Schneideisen DIN EN 22568 HSS geschliffen
	 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+	je 1 Schneideisenhalter DIN 225
	 20 x 5 / 20 x 7 / 25 x 9 / 30 x 11 / 38 x 14 mm
+	7 Spiralbohrer DIN 338 Typ N HSS-G
	 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+	je 1 Windeisen Gr. 1 DIN 1814
+ 	je 1 Windeisen Gr. 2 DIN 1814
+ 	1 Stahlwerkzeughalter Gr. 1
+	1 Schraubendreher 
+	1 Gewindeschablone

Art.-Nr. A 245 021

VPE = 1 Stück

VPE = 1 Stück

VPE = 1 Stück
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Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376 Form B mit Schälanschnitt
HSS, geschliffen

Gewinde
Nennmaß

Steigung
mm

Gewinde
Kernloch mm

Gesamtlänge
mm

Gewindelänge
mm

Schaft-Ø
mm

Artikel-Nr.
HSS

Preis
Stück €

M   3 0,50 2,50 56,0 10,0 3,5 232 030 TX
M   4 0,70 3,30 63,0 12,0 4,5 232 040 TX
M   5 0,80 4,20 70,0 13,0 6,0 232 050 TX
M   6 1,00 5,00 80,0 13,0 6,0 232 060 TX
M   8 1,25 6,80 90,0 18,0 8,0 232 080 TX
M 10 1,50 8,50 100,0 20,0 10,0 232 100 TX
M 12 1,75 10,20 110,0 22,0 9,0 232 120 TX

Produktbeschreibung für Maschinengewindebohrer

Maschinengewindebohrer aus Hochleistungs-Schnellstahl. 
Für Durchgangsgewinde und Sacklochgewinde, in unlegierte und 
niedriglegierte Stähle bis 800 N/mm² Festigkeit, Temperguss und NE-Metalle. 
Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten.

Anschnitt:	 Form B ca. 4 - 5 Gänge mit Schälanschnitt
Gewinde:	 metrisch DIN ISO 13
Flanken:	 hinterschliffen
Toleranz:	 ISO 2 / 6 H
Oberfläche:	 blank
rechtsschneidend

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

Maschinengewindebohrer-Satz HSS, 
in Kunststoffverpackung

7-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz M DIN 371 / 376
Form B mit Schälanschnitt
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

Art.-Nr. 245 057 TX

VPE = 1 Stück

PREISLISTE 2010 / FACHHÄNDLERPROSPEKT in € ohne Mehrwertsteuer. Lieferung solange Vorrat reicht. 
Irrtum und Druckfehler sowie technische Änderungen vorbehalten.
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Maschinengewindebohrer M DIN 371 / 376 Form C / 35° RSP
HSS, geschliffen

Gewinde
Nennmaß

Steigung
mm

Gewinde
Kernloch mm

Gesamtlänge
mm

Gewindelänge
mm

Schaft-Ø
mm

Artikel-Nr.
HSS

Preis
Stück €

M   3 0,50 2,50 56,0 6,0 3,5 234 030 TX
M   4 0,70 3,30 63,0 6,0 4,5 234 040 TX
M   5 0,80 4,20 70,0 8,0 6,0 234 050 TX
M   6 1,00 5,00 80,0 9,0 6,0 234 060 TX
M   8 1,25 6,80 90,0 10,0 8,0 234 080 TX
M 10 1,50 8,50 100,0 12,0 10,0 234 100 TX
M 12 1,75 10,20 110,0 9,0 9,0 233 120 TX

Produktbeschreibung für Maschinengewindebohrer

Maschinengewindebohrer aus Hochleistungs-Schnellstahl. 
Für Durchgangsgewinde und Sacklochgewinde, in unlegierte und 
niedriglegierte Stähle bis 800 N/mm² Festigkeit, Temperguss und NE-Metalle. 
Das Gewinde wird in einem Arbeitsgang geschnitten.

Anschnitt:	 Form C / 35° RSP ca. 2 - 3 Gänge
Gewinde:	 metrisch DIN ISO 13
Flanken:	 hinterschliffen
Toleranz:	 ISO 2 / 6 H
Oberfläche:	 blank
rechtsschneidend

Verpackungseinheit:
einzeln in Kunststoffverpackung

Maschinengewindebohrer-Satz HSS, 
in Kunststoffverpackung

7-teiliger Maschinengewindebohrer-Satz M DIN 371 / 376
Form C / 35° RSP
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

Art.-Nr. 245 058 TX

VPE = 1 Stück

Ausgabe 2010
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Ø
mm

Ø
Zoll

Gesamtlänge
mm

Arbeitslänge
mm

Artikel-Nr. Preis
Stück €

5,0 3/16 110,0 50,0 211 050 TX
5,0 3/16 160,0 100,0 211 051 TX
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060 TX
6,0 15/64 160,0 100,0 211 061 TX
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 TX
8,0 5/16 160,0 100,0 211 081 TX
8,0 5/16 210,0 150,0 211 082 TX

10,0 3/8 160,0 100,0 211 100 TX
10,0 3/8 210,0 150,0 211 101 TX
10,0 3/8 260,0 200,0 211 102 TX
10,0 3/8 110,0 50,0 211 105 TX
12,0 15/32 160,0 100,0 211 120 TX
12,0 15/32 210,0 150,0 211 122 TX
12,0 15/32 260,0 200,0 211 121 TX
14,0 9/16 160,0 100,0 211 140 TX
14,0 9/16 210,0 150,0 211 141 TX
14,0 9/16 260,0 200,0 211 142 TX

SDS-plus Hammerbohrer

Schneide:	 bohrhammerfeste Spezial-Hartmetallplatte 
	 in Sonderlegierung
Spitzenwinkel:	 130°
Lötung:	 hochfeste Speziallötung
Schaft:	 SDS-plus Ausführung
rechtsschneidend

Verpackungseinheit:	 5,0 mm - 12,0 mm in 5er Kunststoffverpackung 
	 14,0 mm in 3er Kunststoffverpackung

Produktbeschreibung

Höchste Stabilität durch Kernverstärkung, dadurch maximale Energieübertragung vom Bohrhammer zur Bohrspitze. 
Hohe Verschleißfestigkeit dank spezieller Verfestigungsstrahlbehandlung. Spirale für optimalen Bohrmehltransport.
Besonders geeignet für die Befestigungstechnik.

Einsatzgebiete: für Granit, Beton, Klinker, Stein, Mauerwerk, Fliesen und Marmor. 
In allen Bohrhämmern mit SDS-plus Aufnahme und 2-Nut-Aufnahme wie z.B. Hilti TE 10-22.

PREISLISTE 2010 / FACHHÄNDLERPROSPEKT in € ohne Mehrwertsteuer. Lieferung solange Vorrat reicht. 
Irrtum und Druckfehler sowie technische Änderungen vorbehalten.
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